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zeitig Natriumnitrat, so nehmen sie die Farbung an, die
dem Gehalt an diesem und an Perchlorat entspricht, ge-
rade als ob kein Chlorat daneben vorhanden wire. Die
Bestimmung von Perchlorat im Chlorat ist also ebenfalls
sehr leicht auszufithren, ja die Grenzen der Nachweisbar-
keit sind hier noch viel weiter gesteckt. Man versetzt eine
geeignete Menge Chlorat mit reinem Natriumnitrat, 16st zu
einem solchen Volumen, daf} die Konzentration an diesem
4—6 bzw. 15—209% betrigt, vergleicht wie iiblich und
findet den Gehalt an Perchlorat in Prozenten der zuge-
setzten Salpetermenge. Es ist nur zu beachten, daf in
chlorathaltigen Losungen die Farbung allmihlich aus-
bleicht; man mufl also stets ungefahr gleiche Zeit nach
dem Mischen vergleichen, etwa 3/,—1 Stunde. [A. 18.]

ElektroanalytischeBestimmung von Kupfer
neben Wismut.
Von WILHELM MOLDENHAUER.
Chemisches Institut der Technischen Hochschule zu Darmstadt.
{Eingeg. 11, Mirz 1926,

Die Trennung von in Losung befindlichem Kupfer
und Wismut ist schwierig und zeitraubend. Smith?)
empfiehlt nach Uberfithrung des Kupfers in den Cupro-
cyanidkomplex das Wismut zuerst zu fillen, wozu jedoch
eine Elektrolysendauer von etwa 9 Stunden notwendig ist.
Nach San d?) soll es unter Einhaltung eines bestimmten
Kathodenpotentials moglich sein, das Kupfer aus sieden-
der weinsaurer Losung. nach zweimaliger Fillung wismut-
frei zu erhalten.

Im folgenden soll iiber Versuche berichtet werden,
das Kupfer nach Ausfillen des Wismutes in Gegenwart
des in der Losung befindlichen Wismutniederschlages
abzuscheiden.

Die zuerst angestellten Versuche, die Fillung des
Kupfers aus einem ammoniakalischen Bade im Beisein
von Wismuthydroxyd vorzunehmen, schlugen fehl. Zwar

1) Quant. Elektroanalyse, deutsch bearb. v. A, Stihler,
Leipzig 1908, S, 224, .
2) Journ. of the Chem. Soc, 91, 373 [1907].
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I. Wédrme- und Kraftwirtschaft.
5. Kiltemaschinen, Kiihlanlagen.

Dipl-Ing, Karl Imfeld, Miinchen. Kiihler fiir natiirlichen
oder kiinstlichen Zug, bei welchem die zu kiihlende Fliissigkeit
iiber eng aneinanderstehende Bleche herunterrieselt, wihrend
die Luit zu diesen Blechen im Gegen-, Gleich- oder Querstrom
hindurchzieht, und bei welchem die Bleche eng aneinanderge-
legte Offnungen besitzen, die so bemessen sind, daB die Fliissig-
keit iiber ihmen stehenbleibt und die vorbeistreichende Luft
eine diinne Schicht darbietet, 1. dad. gek. daBl die Wasser-
fithrung auf die Bleche durch senkrechte Rohre, die zwischen
die Blecheinlagen hineinragen und horizontal gerichtete Aus-
trittséfinungen besitzen, erfolgt. — 2. dad. gek., dafl zum
Zwecke einer kriftigen Ausbreitung der Fliissigkeit auf den
Blecheinlagen jedes Zuleitungsrohr zwei oder mehr Austritts-
offnungen besitzt, die gegeneinander versetzt sind. — 3. dad.
gek., dafi der oder die Fliissigkeitsstrahlen schief aut die Bleche
auftreffen. — 4. dad. gek., daf} die Besprengung zweier neben-
einanderliegender Bleche durch ein und dieselbe Zuleitung
erfolgt, wobei sich die Austrittséfinungen gegeniiberliegen. —
5. dad. gek., dafl die Fliissigkeit nur auf die eine Seite der
Blecheinlage verteilt wird, wobei der Druck so grof3 ist, daB
sie durch die ersten Offnungen der Bleche hindurchtritt und die
Blecheinlagen von beiden Seiten gleichmifiig benetzt. — Um
nun der Luft einen moglichst geringen Widerstand entgegen-
zusetzen, soll jede Wassertropfenbildung vermieden werden,
und es soll daher die zu kithlende Fliissigkeit in einer még-

erhilt man, solange die Kupferkonzeniration hoch ist,
einen schén hellroten, wismutfreien Kupferniederschlag,
regelmifig firbt sich dieser aber gegen Ende der Elekiro-
lyse infolge Mitausfallens von Wismut dunkel, gleichgiiltig,
ob man in der Kilte oder in der Wiarme, im ruhenden oder
im bewegten Elektrolyten arbeitet.

Eine vollstiindige Trennung des Kupfers vom Wismut
konnte jedoch in phosphorsaurer Lésung mit Wismutphos-
phat als Bodenkérper erreicht werden. Zur Ausfilhrung
der Versuche wurde eine Losung, die etwa 0,2 g Kupfer
(als Sulfat) und annihernd die gleiche Wismutmenge (als
Nitrat) enthielt, in der Siedehitze mit etwa 20—25 cem
Phosphorséure 1,14 spez. Gew. versetzt und nach mehr-
stiindigem Stehenlassen, am besten iiber Nacht, im ruhen-
den Elektirolyten in der Wirme der Elekirolyse unter-
worfen. Der am Boden des GefiBles befindliche Wismut-
niederschlag darf wihrend der Elektrolyse nicht aufge-
wirbelt werden. Man nimmt als Elekirolysiergefaf ein
schlankes, hohes Becherglas und hingt die FElektroden
einige Zentimeter iiber dem Boden des Geféfles auf. Die
Erwiarmung des Elekirolyten wird am besten indirekt
durch Einstellen des Elektrolysierbechers in ein zweites
mit Wasser gefiilltes Becherglas vorgenommen, Alle wei-
teren Einzelheiten sind aus der folgenden Tabelle zu
erkennen.

Tabelle 1.
Elektrode: Winklersches Platindrahinetz.
Temperatur: 60 °.
Spannung: 1,8—2,0 Voit.
Dauer: Bei Versuch 1 und 2 je 5 Stunden, bei Versuch
3—6 je 3!/, Stunden.

Nr.| 0gew. Cu-Menge | erhalt. Cu-Menge l Fehler Bemerkungen

in g in g : mg .
1 0,1996 0,1994 — 0,2 Das Kupfer erwies
2 ” 0,1995 — 0,1 sich bei allen
3 » 0,1993 — 0,3 Versuchen voll-
4 » 0,1995 — 0,1 kommen wis-
5 " 0,1995 I —0,1 mutfrei.
6 » 0,1997 I 40,1

[A. 49.]

Apparate.

lichst grofien und diinnen Schicht auf die einzelnen Bleche aui-
getragen werden, Da horizontale Wasserzufithrung zwischen
den Blechen die Luftdrosseln und den freien Durchgang be-
hindert wiirden, hat man nur wenige senkrechte Rohre fiir das
Wasser eingebaut, aus deren Lochern das Wasser die Bleche be-
rieselt. Zeichn. (D. R. P. 422211, KI 17 e, Gr, 4, vom 5. 6.
1924, ausg. 27. 11. 1925.) dn.

Hans Guyer, Ziirich, Schweiz. Kompressionskiltemaschine
von 100000 bis 500000 Calorien stiindlicher Leistung mit
Chlormethyl als Kiltemittel, dad. gek., dafl der Verdichter ein
eingehdusiger, mehrstufiger Kreiselverdichter von nicht iiber
acht Stufen und fiir 6000 bis 20000 Umdr./Min. ist. — Durch
die Verbindung der beiden an sich bekannten Mittel ist es
méglich, fiir die praktisch wichtigsten Kilteleistungen, ndmlich
innerhalb der Grenzen von 100 000 bis 500 000 Calorien in der
Stunde, mit einem einzigen eingehiusigen Kompressor auszu-
kommen. (D. R. P. 423 641, Kl. 17a, Gr, 2, vom 24. 5. 1921,
ausg. 8. 1. 1926.) dn.

Pierre Maurice Jauvert, Toulon, Frankr. Selbsttitige Regel-
verrichtung fiir Kompressions-Kiltemaschinen, bei welcher ein
Thermostat eine in die Kiithlwasserleitung zum XKondensator
eingeschaltete Absperrvorrichung &ffnet und schliefit, 1. dad.
gek., dafl um den Verdampfer der Kiltemaschine ein mit einer
gefrierbaren Salzlgsung getiillter Kiltespeicher angeordnet ist,
in dem der mit der gleichen Losung gefiillte Thermostat liegt,
der mittels einer Membrankapsel den Kiihlwasserzuflu zum
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Kondensator steuert, und dal auBlen am Kéaltespeicher ein Ven-
tilator vorgesehen ist, der in Abhéngigkeit von einem im Kiihl-
raum angeordneten Kontaktthermometer die zu kiihlende Luft
an dem Kiltespeicher vorbeifithrt. — 2. dad. gek., dal der mit
gefrierbarer Salzlésung gefiillte Thermostat aus zwei Zylindern
besteht, von denen der eine dicht an der Wandung des Ver-
dampfers und der andere in der Nihe der AuBlenwandung des
Kaltespeichers sich befindet. — Bei dem Verfahren nach vor-
liegender Erfindung wird hierzu ein mit gefrierbarer Salz-
losung gefiillter Thermostat verwendet, welcher mit einer
Membrankapsel, die das Zirkulationswasser absperren kann,
durch eine Leitung verbunden ist. Als Fiillung fiir den Kilie-
speicher dient die gleiche gefrierbare Salzlésung, mit welcher
der Thermostat gefiillt ist. Letzterer steht mit einer Membran-
kapsel in Verbindung, deren elastische Membran durch die
Volumenvergréferung der Salzlgsung beim Gefrieren so ver-
stellt wird, dal sie ein in die Leitung der Wasserzirkulation
des Kondensators eingesetztes Absperrventil steuert. Zeichn.
(D. R. P. 424090, K1. 17 a, Gr. 8 vom 25. 1. 1924, Prior. Frank-
reich 26. 1, 1923, ausg. 16. 1, 1926.) : dn.

IlI. Spezielle chemische Technologie.
3. Metalloidverbindungen,

Guggenheim Brothers, New York, V. St. A, Verfahren zum
Auslaugen von sulfathaltigen Nitraterzen, wie z.B. Caliche, 1. dad.
gek., daf} dieselben bei gewohnlicher oder mifiig erhshter Tem-
peraturin Gegenwart von solchen besonderszugefiigten Stoffen aus-
gelaugt werden, die entweder eine grofiere Affinitat als Natrium-
nitrat fiir das in dem Erz enthaltene Sulfat oder eine gréSere
Affinitdt als Natriumnitrat fiir andere Bestandteile des Erzes,
mit denen Natriumnitrat Verbindungen eingehen kann, oder
aber beide Eigenschaften vereinigt besitzen und als Schutzstoffe
ganz oder teilweise ungeldst bleiben, bis das nutzbare Nitrat
ausreichend herausgelaugt ist. — 2. dad. gek., dal man Caliche-
erze, die einen Uberschufl an einem oder mehreren Stoffen
haben, die mit Sulfaten bei Gegenwart von Nitraten bestindige
Verbindungen zu bilden vermégen, mit anderen Calicheerzen,
welchbe arm an solchen Stoffen sind, in solchem Vierhiltnis mischt,
dafl die Mischung im Verhilinis zu ihrem Gehalt an Nitrat ge-
niigende Mengen der Stoffe enthiilt, welche mit den Sulfaten so
bestindige Verbindungen bilden, daf3 die Nitrate bei gewdhn-
licher oder lauwarmer Temperatur ausgelaugt werden lkdnnen,
die Sulfate dagegen ungeldst zuriickbleiben. — 3. dad. gek,,
daf3 das Auslaugen des Nitraterzes bei Gegenwart von Magne-
sium- oder Kaliumsalzlosungen oder von Gemischen beider
solcher Stirke erfolgt, dal die bei Anwesenheit von freiem
Nitrat bestindigen Verbindungen ,Natrium-Magnesium-Sulfat”
oder ,Kalium-Calcium-Sulfat“ oder Gemische von solchen ge-
bildet, hingegen die Bildung von bestéindigen Verbindungen
aus einem Teil Natriumnitrat und einem Teil eines Sulfats ver-
hindert oder gebildete Verbindungen dieser Art zerstért wer-
den. — 4. dad. gek., daf3 der Sulfatgehalt der Auslaugefliissigkeit so
bemessen wird, dafl die wasserfreie Verbindung Natriumealeium-
sulfat bei Gegenwart freien Natriumnitrats bestéindig bleibt. —
5. dad. gek., daff die Temperatur der Auslaugefliissigkeit unter
58¢ gehalten wird, um die Loslichkeit des in dem Caliche-
erz gebundenen Nitrats auf einen Betrag zu erhdhen, der grofler
ist als der Nitratgehalt der im Kreislauf verwendeten Aus-
laugelésung. — 6. dad. gek., daf} die Abkiihlung der Kristalli-
sationslgsungen behufs Abscheidung des Nitrats aus denselben
nur insoweit erfolgt, als dadurch die Stoffe, welche mit den
Sulfaten bestiindige Verbindungen bilden und deren Anwesen-
heit die Bildung bestindiger Nitrat-Sulfat-Verbindungen ver-
hindert, nicht in unerwiinschtem Mafle aus der Ldsung abge-
schieden werden. — 7. dad. gek., dafl das Abkiihlen der
Kristallisationslosungen bei Gegenwart von solchen Salzen oder
Verbindungen, insbesondere des Magnesiums, Kaliums, Bors
und Jods, erfolgt, welche die Loslichkeit von Natriumsulfat her-
absetzen, zum Zwecke, den Temperaturbereich zu vergréfiern,
innerhalb dessen reines Natriumnitrat abgeschieden werden
kann. — 8. dad. gek., dafi die Kristallisationsldsungen nur so
weit abgekiihlt werden, dal ihr Gehalt an den im Anspruch 7
genannten Salzen nicht so weit herabgesetzt wird, daff derselbe
nicht mehr in ausreichendem MaBe die Loslichkeit des Sulfats
beeinflufit. — Gemif der Erfindung wird das Auslaugen des

Calicheerzes mit einer Auslaugefliissigkeit vorgenommen, die
eine geniigende Menge von solchen Stoffen enthilt, welche
einerseits die Nitrat-Sulfat-Verbindung zerseizen und dabei
das Nitrat 1oslich machen, so dafl es ausgelaugt werden kann,
und anderseits das Sulfat in der Form einer unléslichen Ver-
bindung enthalten mit Ausnahme einer kleinen Menge, die in
der Laugenfliissigkeit geldst bleiben kann. Enthalt die Aus-
laugefliissigkeit solche Stoffe in geniigender Konzentration,
so wird die sonst unlésliche Nitrat-Sulfat-Vierbindung unbe-
stindig gemacht, so dafl das Nitrat herausgelést werden kann,
wihrend andere Sulfatverbindungen bestindig gemacht wer-
den, so dafl sie ungeldst bleiben. Zeichn. (D. R. P. 421470,
Kl 121, Gr. 6, vom 9. 8. 1922, Prior. V. St. A. 7. 11. 1921, ausg.
12, 11. 1925, vgl. Chem. Zentr, 1926 I 995.) dn,

14. Cellulose, Papier, Photographie.

Carl Jaek & Co., Bern. Verfahren zur Herstellung von
durch Sandstrahl gravierbarem Druckwalzen und Druckplatten
fiir Maschinen- und Handdruck, 1. dad. gek., dafl eine Art Hart-
kautschukmasse auf eine Leichtmetallunterlage aufgebracht und
mit dieser vulkanisiert wird. — 2. dad. gek., dafl die Hart-
kautschukmasse in solcher Dicke auf die Leichtmetallunter-
lage aufgebracht wird, da8 nach Verwendung der gravierien
Walze wiederholt die Beseitigung der Gravierung durch Ab-
drehen und die Neugravierung erméglicht ist. — Fiir Tapeten-,
Zeug- und Plakatdruck wurden bisher Druckwalzen und Druck-
formen aus Holz, Metall oder Harz-, Asphalt- oder Kunststein-
masse mit festem Metallkern- bzw. -unterlage verwendel,
welche die gewiinschte Druckgravierung aufweisen, Fiir Tief-
druck werden fast ausschliellich mit einem Kupfermantel ver-
sehene Walzen benutzt, weil dieselben fiir die erforderliche
Druckbeanspruchung und feinste Gravierbarkeit geniigende
Festigkeit haben. Gegen die Einwirkung saurer Farben sind
diese Kupferwalzen nicht widerstandsfihig genug, so dafl mit
der Zeit die Oberfliche der Walze rauh wird, wiihrend sie fiir
Tiefdruck unbedingt spiegelglatt sein mufl. Die nach dem
Verfahren hergestellten Druckwalzen oder -formen sind un-
gefihr dreimal leichter als z. B. die eingangs erwihnten Kupfer-
walzen oder -formen gleicher Gréfie. Sie sind nicht nur wasser-
und s#urebestiindig, sondern auch indifferent gegen 01 und
Benzin und besitzen geniigende Festigkeit fiir die Herstellung
von Tiefdruck. (D. R. P. 409893, Kl. 151, Gr. 3, vom 25. 7.
1923, Prior. Schweiz 26. 6. 1923, ausg. 14. 12. 1925) dn.

15. Kautschuk, Guttapercha, Balata.

Paramount Rubber Consolidated Ine., Philadelphia. Ver-
fahren zur Herstellung hohler Gummigegenstinde aus zwei an
ihren Riindern zusammengeprefiten unvulkanisierten Scheiben,
gek. durch folgende Mafinahmen: Jede Gummischeibe wird auf
eine Formhilfte, deren Hohlung von Schneidkanten umgeben
ist, gelegt; durch Verminderung des Luftdruckes in der Form-
héhlung wird der innerhalb der Schneidkanten liegende Teil
der Scheiben in die Hohlung gezogen; hiernach werden die
Formhilften derart gegeneinanderbewegt, dal ihre Schneid-
kanten die von ihnen Iestgehaltenen Réinder der Scheiben zu-
sammenpressen und gleichzeitig die iiberschiissigen Gummi-
teile abtrennen. — Durch das Verfahren wird ein Gummikdrper
von auflerordentlich gleichmifliger Stirke ohne jede Falien-
bildung in nur einem Arbeitsgange erhalten. (D. R. P. 417653,
Kl. 39a, vom 7. 7. 1920, Prior. V. St. A. i14. 10. 1916, ausg.
17. 8. 1925.) dn.

Lupinitgesellschaft m. b. H., Mannheim. Strangpresse fiir
plastische Massen mit PreBschnecke, die zweckmifliig mit radi-
alem Spiel im Maschinengehfiuse angeordnet ist, dad. gek., dafl
die Schnecke am Austritisende der Presse in einem Kugel- oder
Rollenlager ruht. — Die neue Lagerung besitzt den besonderen
Vorteil, daf3 die Beriihrung oder Stiitzung zwischen der zylin-
drischen Umfliche der Schneckenginge und der Immenwandung
des Arbeitszylinders iiberhaupt entbehrlich und zwischen diesen
Teilen ein radiales Spiel eingeschaltet wird, so daf hierdurch
auch eine ganz erhebliche Herabsetzung der Reibungsarbeit
beim Betrieb entsteht. Zeichn. (D. R. P. 417 946, K1 39 a, vom
3. 2. 1924, ausg. 24. 8. 1925.) dn.

Kurt Honsberg, Miinchen. Presse zum Formen von Gegen-
stinden aus Gummi, Kunsthorn oder #hnlichen plastischen
Massen, bei der die Formen durch eine Fiihrung hindurch-
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bewegt werden, dad. gek., dafl gegeniiber den Endem einer
durch einen Preikolben unter Druck gehallenen Formensiule
je ein Paar zwischen die Formen greifender beweglicher Wider-
lager angeordnet ist, von denen das eine Paar mit Hilfe eines
dem Prefikolben entgegenwirkenden Druckkolbens verschiebbar
ist. — Durch diese Einrichtung ist es moglich, eine Form der
Presse zu entnehmen oder hinzuzufiigen, ohne dafl die Druck-
wirkung auf die iibrigen Formen verringert wird. Zeichn.
(D. R. P. 428 826, K. 39 a, Gr. 19, vom 19. 2. 1924, ausg, 14. 1.
1926.) dn.

Willy Welter, Halle, Saale. Hydraulische Vulkanisier-
Etagenpresse, bei der die Zu- und Ableitungsrohre fiir die
Prefiplatten mit diesen und einem gemeinsamen Sammelrohr
gelenkig verbunden sind, dad. gek., daff die Sammelrohre mit
dem Dampf- oder Wasseraus- und -einlafl am oberen Ende
schwingend angeordnet sind. — Die Rohrleitungen sind so an
die Sammelleitungen angeschlossen, dafl sie in geGfinetem
wie im geschlossenen Zustande der Presse stets ein Gefille
nach den Sammelrohren besitzen, wodurch die Bildung von
schidlichen Wassersicken in wirksamer Weise verhindert und
gleichzeitig der Vorteil erreicht wird, da8 die Anzahl der
Etagen gegeniiber den bekannten Pressen bedeutend vermehrt
werden kann. (Zeichn. (D. R. P. 424108, KI. 39 a, Gr. 11 vom
29. 2. 1924, ausg. 16. 1. 1926.) dn.

Rundschau.

Rilckschlagsichere Andrehkurbeln filr Kraftfahrzeuge.

Der Verband der Deutschen Berufsgenossenschaften, Zen-
tralstelle fiir Unfallverhiitung, Berlin W 9, K&thener Strafle 37,
teilt uns mit: Am 5. Februar d. J. wurden die Beratungen iiber
riickschlagsichere Andrehkurbeln fir Kraftfahrzeuge abge-
schlossen. Es wurde einstimmig die Forderung anerkannt, daf
wAndrehkurbeln auch an Kraftwagen riick-
schlagsicher sein miissen®. Diese Forderung wurde
bisher nicht erfiillt, weil von den etwa 40 seit Entstehung der
Kraftfahrzeuge patentierten, sogenannten ,riickschlagsicheren
Andrehkurbeln wegen zu komplizierter Konstruktion oder zu
unhandlicher Ausfiihrung keine einzige wirklichen Schutz bot.
Nunmehr kann die riickschlagsichere Andrehkurbel der ,Pri-
wag® empfohlen werden. Diese Kurbel wird in zwei Groflen
fiir Personenkraftwagen und fiir Lastkraftwagen geliefert. Sie
ist im vorigen Jahre auf Veranlassung der Genossenschaft fiir
die Reichsunfallversicherung der Fahrzeug- und Reittierhaltun-
gen erprobt und fiir brauchbar befunden worden. Alles Nihere
ist zu erfahren bei der ,,Priwag®, Prizisions-Werkzeug- und

Apparatebau-Gesellschaft, Zivilingenieur Harke, Frank-
furt a. M., Klitberstr. 22.
Auslandsrundschau.

Ausstellung der Chemischen Apparatur in Prag
im Mai 1926.

Die ,,Ceskoslovenska spole&nost chemicki® (Tschechoslowa-
kische chemische Gesellschaft) veranstaltet gelegentlich des 50 jih-
rigen Jubildums der Herausgabe der ,,Chemické Listy* (Chemische
Blitter) in den Tagen vom 14.—16. Mai d. J. einen chemischen
Kongrefl im Zusammenhange mit einer Ausstellung der che-
mischen Apparatur fiir Laboratoriumsbedarf in den Silen des
chemischen Instituts der tschechischen Technischen Hochschule
Prag. Anfragen sind an: ,Sjezdovy a vystavni vybor &l. spoleé-
nosti chemické v Praze II, Trojanova ul. 13 zu richten.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Reichsbund Deutscher Technik.
Ortsverband Berlin, den 18. Februar 1928,
Prof. Dessauer: ,Technik und Wiederaufbau®.
Aus diesem Vortrag sei auszugsweise folgendes wieder-
gegeben:
Die Technik ist der wesentliche Faktor der Wirtschaft und

des Wiederaufbaus, und es scheint die Zeit gekommen, wo
man den Einflu des Problems der Technik auf den Wiederauf-

bau der Wirtschaft erértern mufl,

Ist die Technik das prominente Hilfsmittel, dann mufl
irgendeinmal das Verstindnis fiir das Werk des Technikers
auch in der sfentlichen Meinung zum Durchbruch kommen, Fir
den deutschen Menschen von heute ist es immer noch selbstver-
standlich, da8 im Gesamtprogramm die V'erwalftung das Primat
hat, und die Technik an der Peripherie liegt. Wir wollen es
uns einmal vergegenwirtigen wie es aussehe, wenn die Tech-
nik der Zentralpunkt wire — wie es wohl in 20 Jahren selbst-
vepstindlich sein wird — am besten vielleicht an der Hand von
Beispielen. Seit 1918 herrscht die fiirchterlichste Wohnungs-
not. Wir fiittern die Bibliotheken mit Arbeit dariiber, wie
man diese Pestbeule beseitigen konne, aber nur ganz verzettelt
gehen unsere Verwaltungen in Stadt, Staat und auch im Reich
ans Bauen, und mit ungeheuren Mitteln wird wenig geleistet.
Warum? Wiirde man einem Ingenieur die Aufgabe {iber-
tragen, dann wiirde er sehr schnell feststellen, dafl nur Bedarf
fiir bestimmte Bauten vorhanden ist, die der Not des Volkes
abhelfen. Er wiirde schnell wissen, was sozial geschehen muf},
ndmlich das typisierte Haus miifite geschaffen werden fiir
etwa M 8000,—. Und die Technik kann das, aber es diirite
dann eben nicht nur gebaut werden, sondern die H#user
miifiten fabriziert werden, genau so wie man Munition im Kriege
tabriziert hat; Alles an diesen Hiusern, Fensterrahmen, Tiren,
Armaturen und Schliissel miten formalisiert sein, wie das
ja auch in anderen Lindern geschieht. So ein Haus kime als
Waggonladung an. Es wiire schon, es wire hygienisch, es wire
praktisch, und mit verhadlmisméiflig wenig Arbeit wire es
in 14 Tagen erbaut, und dann koénnten die Bewohner mit
einem Bruchteil ihres Einkommens fiir die Instandhaltung und
Amortisation sorgen, die Wirtschaft wire befriedigt, das so-
ziale Elend beseitigt, und nur dadurch, daf der Ingenieur die
Frage nach dem Dienst zuerst stellt und dann die Frage nach
der adiquaten Losung, wihrend beim Wirtschaftler nicht der
Dienst, sondern der Vendienst zuerst kommt. Mag dies an
einer Antithese gezeigt werden; da ist Stinnes, der die Wirt-
schaft anhakt auf der Seite des Gewinns, da ist Ford, ein selt-
sam einfacher Ingenieur. Stinnes holt die Technik, wenn er
sie braucht und entlifit sie, wenn er sie nicht mehr braucht.
Ford stellt zuniichat die Frage nach dem Dienst, dem Service.
Er fragt, was braucht das Volk fiir Fahrzeuge? Dann stellt er
die zweite Frage, welches ist fiir dieses Fahrzeug das voll-
kommenste Modell? Und dann kommt fiir ihn die dritte Frage,
wie erzeuge ich dieses am Gkonomischsten? Er dst iiberzeugt,
dafl dann auch die wirtschaftliche Seite sich von selbst einstellt.
Die Idee der Technik ist eben der Dienst, das Fundament der
Wirtschaft ist Verdienst. Man hat auch driiben Ford ‘jedes
Jahr einmal den Untergang prophezeit. Der Mann war auch
fiir die Wallstreet unbegreiflich; man hat weiter gesagt, ge-
wif}, das ginge driiben, aber in Deutschland wiirde es Ford
nicht gelungen sein. Es kann leicht sein, dafl nicht alles, was
wir an amerikanischen Vorgingen sehen, ohne weiteres iiber-
tragbar ist, aber es kann micht sein, dafl man aus diesen Vor-
gingen nichts lernen konnte, denn es kénnte zu leicht passieren,
daf} eines Tages Ford in Deutschland das Experiment machte,
die hochsten Lohne bezahlte und es ginge doch.

Dem Verwaltungsmenschen liegt am Ordnen, dem Wirt-
schaftsmenschen am Verdienen und beides ist notwendig. Aber
zentral liegt die Technik, der Dienst. Ein weiteres Beispiel
soll zeigen, wie sich dann die Dinge gestalten miiiten, wenn
erst einmal die offentliche Meinung entsprechend vorgeformt
wire, denn danm verlangt sie die Gestaltung einer Idee. Es
miifite ein Ministerium fiir Technik fiir das Reich geschaffen
werden. Es miilie umfassen die Strafien, die Eisenbahnen,
die Luft, die Energie, die bereits vorhanden ist, die Kohle,
die Braunkohle, die Windrider und das Energiereservoire, das
an der Kiiste in Form von Ebbe und Flut gegeben ist. Alles
das miifite in den Dienst der Bevolkerung gestellt werden,
miifite verwaltet werden wie ein einziges Unternehmen, und
jede einzelne Abteilung hitte ihre Interessen dem Gesamt-
interesse, dem Dienst am Volke unterzuordnen. Hier miifiten
die drei Fragen des Ingenieurs immer gestellt und beant-
wortet werden, zunichst die nach dem wirklichen Bedarf des



