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zdtig Natriumnitrat, so nehmien sie die Farbung an, die 
dem Gehalt an diesem und an Perchlorat entspricht, ge- 
rade als ob kein Chlorat daneben vorhanden ware. Die 
Bestimmung von Perchlorat im Chlorat ist also ebenfalls 
sehr leioht auszufuhren, ja die Grenzen der Nachweishr- 
keit sind hier noch vie1 wleiiter gesteckt. Man versetzt eine 
geeignete Menge Chlorat mit reinem Natriumnitrat, lost zu 
einem solchen Volumen, dai3 die Konzentration an diesem 
4-6 bzw. 15-20 Yo betragt, vergleicht wie ublich und 
findet d m  Gehalt an Perchlorat in Proz<enten dler zuge- 
setzten Wpetermenge. Es ist nur zu beachten, dai3 in  
chlorathaltigen Liisungen die Farbung allmahhh aus- 
bleicht; man mui3 also stets ungefahr gleiche Zeit nach 
dem Mischen vergl'eichen, etwa 3/4-1 Stunde. [A. 13.1 

Das Kupfer erwies 
sich bei allen 
Versuchen voll- 
kommen wis- 
mutfrei. 

Elektroana1ytischeBestimmung:von Kupfer 
neben Wismut. 

Von WILHELM MOLDENHAUER. 
Chemisches Insltitut der Techniscih'en Hocbschule zu Darmstadt. 

Die Trennung von in Losung befindlichem Kupfer 
und Wismut ist schwierig und zeitraubend. S m i t h l) 
empfiehlt nach Oberfiihrung des Kupfers in den Cupro- 
cyanidkomplex das Wismut zuerst zu fslen, wozu jedoch 
eine Elektrolysendauer von etwa 9 Stunden notwendig ist. 
Each S a n d z, soll es unter Einhaltung eines bestimmten 
Kathodenpotentials moglich sein, das Kupfer aus sieden- 
der weinsaurer Losung. nach zweimaliger Fallung wismut- 
frei zu erhalten. 

Im folgenden soll iiber Versuche krichtet werden, 
das Kupfer nach Ausflillen des Wismutes in Gegenwart 
des in der Losung befindlichen Wismutniederschlages 
abzuscheiden. 

Die zuerst angestellten Versuche, die Fallung des 
Kupfers aus einem ammoniakalischen Bade im Beisein 
von Wismuthydroxyd vorzunehmen, schlugen fehl. Zwar 

1) Quant. Elektraanalyse, dleutsch btearb. v. A. S t a h 1 e r , 
Leipzig 1908, S. 224. . 

2) Journ. of the Chem. Soo. 91, 373 [1907]. 
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erhalt man, solange die Kupferkonzentration hoch ist, 
einen schon hellroten, wismutfreien Kupferniederschlag, 
regelmai3ig farbt sich dieser aber gegen Ende der Elektro- 
lyse infolge Mitausfallens von Wismut dunkel, gleichgultig, 
ob man in der Kalte oder in der Warme, im ruhenden oder 
im bewegten Elektrolyten arbeitet. 

Eine vollstandige Trennung des Kupfers vom Wismut 
konnte jedoch in phosphorsaurer Losung mit Wismutphos- 
phat als Bodenkorper erreicht werden. Zur Ausfiihrung 
der Versuche wurde eine Losung, die etwa 0,2 g Kupfer 
(als Sulfat) und mnahernd die gleiche Wismutmenge (als 
Nitrat) enthielt, in der Siedehtze mit etwa 20-25 ccm 
Phosphorsaure 1,14 spez. Gew. versetzt und nach mehr- 
stiindigem Stehenlassen, am besten iiber Nacht, im ruhen- 
den Elektrolyten in der Warme der Elektrolyse unter- 
worfen. Der am Boden des Gefses  befindliche Wismut- 
niederschlag darf wahrend der Elektrolyse nicht aufge- 
wirbelt werden. Man nimmt als Elektrolysiergefai3 ein 
schlmkes, hohes Becherglas und h h g t  die Elektroden 
einige Zentimeter uber dem Boden des Gefai3es auf. Die 
Erwarmung des Elektrolyten wird am besten indirekt 
durch Einstellen des Elektrolysierbechers in ein zweites 
mit Wasser gefiilltes Becherglas vorgenommen. Alle wei- 
teren Einzelheiten sind aus der folgenden Tabelle zu 
erkennen. 

T a b e l l e  1. 
Elektrode: Winklersches Platindrahtnetz. 
Temperatur: 60 O. 

Spannung: 1,8-2,0 Volt. 
Dauer: Bei Versuch 1 und 2 je 5 Stunden, bei Versuch 

3-6 je 3l/, Stunden. 
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Patentber ichte  iiber chemisch-technische Apparate.  
I. Warme- und Kraftwirtsehaft. 

5. Kaltemasehinen, Kiihlanlagen. 
Dip1.-Ing. Karl Imfeld, Miinchen. Kiihler fiir natiirliehen 

odar kiinstlichen Zag, bei welchem die zu kiihlende Fliissigkeit 
iib'er eng aneinandertsteheniie Bleche heruntemiesellt, wahrend 
die Luft 5u diesen BSechen bm Glegen-, Gleliclh- older Querstrom 
hindurchzieht, und bei welchem die Bleche eng anainand'erge- 
legte Bffnungen besitzen, die so bemeslsen sind, dai3 die Flussig- 
kait iiber ihnen stehenbleibt und die vo~rb~eiiskeichlende Luft 
eine dunne Schicht darbietet, 1. dad. gek., dai3 die Wasser- 
fiihmng auf die Bleche durch senkrechte Rohre, die zwischen 
die Blecheinlagen hineinragen und horizontal gerichtete Aus- 
trittssoffnungen besitzen, erfolgt. - 2. dad. gek., dai3 zum 
Zweckle einer kraftigen AusbreiPung der Fliissigk,eit a d  d'en 
Bkchsinlagen jedes Zuleitungsrohr zwei od'er mehr Austritts- 
offnungen besitat, die gegeneinandm versetzt sind. - 3. dad. 
gek., dd3 der  oder diie Flussigkait&rahl,en schief auf die BI'eche 
auftreffen. - 4. dad'. gek., daD die Besprengung zweier neben- 
einandierliegender Bleche dwch ein und diese1b.e Zule.ituny 
erfolgt, wobei sich die Austritptsoff nungen gegenuberliegen. - 
5. d,ad. gek., d'ai3 die Fltissigkeit nur auf die eine Seilte der 
Blecheinbge vwt'eilt wird, wobeii deT Druck so poi3 ist, d,aB 
sie durch dsie ersten dffnungen der Bleche hindumhtribt und die 
Rlwheinlagen von b&den Seiten gbichmaBig benl&ut. - Urn 
nun d,er Lnft einen mogLichst geringen Wid'wshnd entgegen- 
zmetzen, soll jede Wassentropfenbildung vermdeden wwden, 
undt es soll dahsr die zu kuhbnde Fliisigkeit in einer mag- 

lichsrt grol3en und diinmn Scbicht auf die e'inzehben. Bleche auf- 
gdragen werden. Da horizontale Wassmzufiihrung zwischen 
den Blechen die Luftdrosseln und den freien Durchgang be- 
hindert wiirden, hat man nur w,enige senkrechte Rohre fur das 
Walsser e ingehut ,  aus  deren Lochern das Wass'er die B l d e  be- 
ri.e'uelt. Z'eichn. (D. R. P. 422 211, K1. 17 e, GI.. 4, vom 5. 6. 
1924, ausg. 27. 11. 19254.) 

Hans Guyer, Ziirich, Schweiz. Kompressionskaltemasehine 
vo,n 100 000 bi's 500 000 Calorien stiindlicher Leistung mit 
Chlorm,ethyl aPs Kiiltemittel, .da,d. gek., dai3 id,er V,erdiichter ein 
eingehausiger, mehrstufiger Kreiselwrdichter von niicht iibw 
acht Sltufen und fiir 6000 b'is 20000 Urndr./Min, ist. - Durch 
die Verbindung der beidlen a n  sich bekannten M,ittel i.St es 
moglich, fur die praktlsch wichtigsten Kalteleistungen, nLimlmich 
ineerhdb der Grenaen von 100 000 bis 500 000 Calorien in d'er 
Stmde, mit einem einzigen eingehausigen Kompressor auszu- 
kommen. (D. R. P. 423641, K1. 17a,  Glr. 2, vom 24. 5. 1921, 
ausg. 8. 1. 19.26.) dn. 

Pierre Maurice Jauvert, Toulon, Frankr. Selbsttatige Regel- 
voi-rkhtung fur Kompressions-Kaltemaehinen, bei welcber ein 
Thermostat eine in d,ie Kuhlwasserleitung zum Konldensator 
eingeschaltmete Absperrvorrichung off net und schlieflt, 1. dad. 
gek., id& um dten V,erdampfer der  Kaltemaschine eijn mit e.iner 
gefrierbaren Salzlosung gefiillter KaltespeicheT angeordnet ist, 
in d.em der rnit der gle'ichen Losung gefullte Thermostat liegt, 
der m'ittels einer Membrankapsel den KiihlwasswzufluB zum 
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Kondensator steuert, und d!aB auBen am Kaltespeicber ein Ven- 
tilator vorgeseben ist, der  in Abhhgigkeit von einem im Kuhl- 
raum angeordnieten Kontaktthermometer die zu kuhlende Luft 
an dem Kaltespeicber vorbeifiihrt. - 2. dad. gek., daB d'er mtt 
gefrierbaT.er Salzlosung gefullte Thermostat aus zw.ei Zylindern 
best.eh,t, von denen der  eine dicht an der  Wandung dies V,er- 
dampiers und der andere in  der N&e d,er AuBenwanrdung des 
Kaltespeichers sich befindet. - Bei dem Verfahsen nach vor- 
limegender Erflndung wild h i e n u  ein mit gefrierbarer Salz- 
losung giefullter Thermostat v.erwlendet, welcher mit einer 
Membrankapsel, die das Zirkulationswasser absperren kann, 
durch eiae k i t u n g  verbunden iet. Als Ful lmg fur den Ka1,te- 
spieich'er dient dmie g1'eich.e gefrierbare Salzlosung, rnit welcher 
dm Thermostat gefiillt ist. M z t e r e r  st,eht mit e i m r  MembTan- 
kapsel in Verbincdung, dieren elastische Membran dwch die 
VolumenvergroiSerung der Salzliisuug beim Gefrieren so veT- 
stellt w i d ,  daB sie ein in die Leitung der Wmserzirkulation 
des Kond'ensators einges'etztes Absperrventil steuert. Zeichn. 
(D. R. P. 424 090, K1. 17 a, Gr.  8, vom 25. 1. 1924, Prior. Frank- 
reich 26. 1. 1923, awg.  16. 1. 1926.) 

111. Spezielle chemische Technologie. 
3. Metalloidverbindungen. 

Guggenheim Brothers, New York, V. SZ. A. Verfahren zum 
Auslaugen von sulfathaltigen Nitraterren, wie 2.B. Caliche, 1. dad. 
gek., daB dieselben bei gewohdicber oder mai3ig erhobter Tem- 
peratuT-in G-wart von solchen besonderszugdugten Stofhaus-  
gelaugt wenden, die enrtwed,er eine groijere Affinitat als Natrium- 
nitrat fur das in dem Erz enthaltene Sultat oder eine groBerc 
Aff in'itat als Natriumnitrat fur andsere Beshandt~eiBe dles Erzes, 
rnit denen Niatriumnitrat Verbindungen eingeben kam, oder 
aber b ide Egenschaften vereinigt besitzen uml ale Schutzstoff e 
ganz oder teilweise ungeliist bleiben, hi's das nutzlrare Nitrat 
ausreichenrd herausgelaugt i&. - 2. dad. gek., dd3 man Calichce- 
erne, die einlen UberschuB a n  einem oder mehreren StofEen 
haben, die mi% Sulfaten bei Gtegenwart von Nitraten bestandrige 
Verbindungen zu bilden vermogen, rnit anderen Calicheerzen, 
welchie -aTm a n  eolchen Stoffen &d, in solch.em Vlarhaltnis mischt, 
daB die  Mischung im Vmhaltnis zu ihvem Gehalt a n  Nitrat ge- 
nuendre Mengen der Stoae enthalt, welche rnit den Sul'faten so 
bes2andlig.e Verbindungen bilden, d a b  die Nitnate bei gewohn- 
licher oder lauwarmer Temperatur ausgelaugt werd.en konn~m, 
dile Sulfate dagegen ungelost zuriickbleiben. - 3. dad. gek., 
daB das Auslaugen dies Nitraterim bei Gjegenwart von Magne- 
sium- oder Kaliumfialzlbsungen oder von Gemischien baider 
solcher Starke erfolgt, dai3 die bei Anwesenheit v m  freiem 
Ktrat  bestandigen Vlerbindungen. ,,Natrium-Magaesium-Sulfak" 
oder ,,Kalium-Calcium-Sulfat" oder Gem.ische von solchen ge- 
bildret, hingegen die Bildung von b.wtandigem Verbinidungen 
a m  einem T,eil Natriumnitrat und ainem T'eil eines Sulfats ver- 
hin,d,ert od'er gebiId&e Verbindungen dieser Art aerstort wer- 
d'en. - 4. dad. gek., daB der Sultatgehalt der Auslaugefliissigk'eit so 
bemessen wird, daD die  wassenfreie Vierbindung Nntriumaalciam- 
sulfat bei Gegenwart freien Natriumnitrats bestandig bleibt. - 
5. dad. gek., dai3 die T'emperatur der  Auslaugefliissigkeit unteT 
580 gehalten wird, urn die LosLichk& Ides in d,em Ca1,iche- 
e n  giebunden,en Nitrats auf einen Betrag zu erhohen, der  groi3er 
ist als der  Nitratgehalt der fm Kreislauf vmw,end.et,en Aus- 
laugel6szllng. - 6. d.ad. gek., d'aB d ie  Abkuhlung der Kristall'i- 
wtionsliisungen behuts Abscheidung des Nitrat8s aus denselblen 
nur insowleit erfolgt, als dadurch d i e  Stoffe, welche m,it dien 
Sulfaten bestlindlige Verbindungen bibd'en und dwen Anwesen- 
heit die Bil'dung bMandiger Nitrat-Sulfat-Verbindungen ver- 
hindert, nicht in unenvunlschtem Mafie aus der  Liisung abge- 
schiaden werden. - 7. dad. gek., daB &as Ablruhlen der 
Krist~allisationsliungien bei G,egenwart von solchen Salzen odler 
V,erbindwngen, insb.esond,ere des Magnesiums, Kaliums, Bms 
und Jods, erfolgt, welche die Wlichkei t  von Natriumsulfat her- 
abssetnen, zum Zw,ecke, d'en Temperaturbereich zu v,ergroi3ern, 
innerhal'b diessen reines Natriumnitrat abgie,schieden werden 
kann. - 8. &ad. gek., daB die  Knista~llisat~imsliungen nur so 
weit abgekiihlt w&m, daD ihr  Gehalt an dlen im Anspruch 7 
genannten Salzen n'icht so weit herabgesetzt wird, daD derselbe 
nicht mehr in ansreichentdem MaDe die  Loslichkieit des Sulfats 
bet4nfluBt. - G(emai3 der  Erfindung wird das Auslaugen den 
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Calicheemes rnit einer Aulslaugefliissigkleit vorgenommen, die 
einle genugende Mmgie von solchen Stoffen centhat, welche 
eineweits die Nitrat-Sulfat-Verbindung zersetzen unNd dabei 
das  Nitrat loslich machen, so daij es ausgelaugt werden k a m ,  
und anderseits das Sulfat in dter Form ein,er unlklicben Ver- 
bindung enthalten mit Ausnahmie ein.er kl'einen M'enge, die in 
der  Laugenflussigkeit gelost blreiben k a m .  Enthalt dile Aus- 
laugeflussigkeit sollchme Stoffle in geniigendter Konzentratlion, 
so wird die sonst unliisl'ich,e Nitrat-Sulfat-Vlerbindung unbe- 
standig giemacht, ,so dlai3 Idas Nitrat herausgelowt welrden kann, 
wah!rend and,eDe Sulfatverbindungen b,estandig gemacht wer- 
den, so  daB 5ie ungelost bbeiben. Z.eichn. (D. R. Y. 421 470, 
K1. 12 1, Gr.  6, vom 9. 8. 1922, Prior. V. St. A. 7. 11. 1921, ausg. 
12. 11. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 995.) 

14. Cellulose, Papier, Photographie. 
Verfahren zur Herstellung von 

ilureh Sandstrahl gravierbaren Druckwalzen und Druekplatten 
fiir Maschinen- und H a n d d m k ,  1. dad. gek., daB eine Art Hart- 
kaatschukmasse auf eine Leichtmetallunterlage aufgebracht und 
miit dieser vulkanisiert wird. - 2. dad. gek., daB die Hart- 
hautschukmasse in solcher . Dicke auf die Leichtmetallunter- 
lage aufgebracht wird, &if3 nach Verwendung der  graviwten 
Walze wiederholt die Beseit'igung der  Gravierung duTch Ab- 
drehen und die Neugravierung ermoglicht ist. - Fur Tapeten-, 
Zeug- und Plakatdruck mrdlen bisher Druckwalzen und Druck- 
formen am Holz, Metall oder Ham-, Asphalt- oder Kunststein. 
mssse rnit festem Metallkern- bzw. -unterlage ve'rwendet, 
welche die gewun'schte Druckgravierung aufweisen. Fur  Tief- 
druck werden fast ausschliefilich mit d n e m  Kupfermantel ver- 
sehene Waken benutzt, weil diieselben fur  die erforderliche 
Druckbeanspmchung und feinste Gravierbarkeit genugende 
Festigkeit haben. Gegen die Einwirkung s u r e r  Farbsen aind 
d'iese Kupfenvalzen nicht widerstandafahig genug, so draai3 mit 
der  Zeit die Oberflache der  Walze rauh wird, wahrend sie fur 
Tiefdruck unbedingt sp iegekht t  ,sein mui3. Die m c h  d e m  
Verfahren hergestellten Druckwalzen oder -formen sind, un- 
gefahr dmreimal leichter als z. B. die eingangs erwahnten Kupfer- 
walzen oder -formen gkicher GroBe. Sie sind niicht nu'r mssw- 
und saurebestlindig, mndern auch indifferent gegens 61 u n 8  
Benzin urnd besitzen genugende Festigkeit fur die Herstellung 
von Tiefdruck. (D. R. P. 409893, K1. 151, Gr. 3, vom 25. 7. 
1923, Paior. Schweiz 26. 6. 1923, ausg. 14. 12. 1925.) 

dn. 

Carl Jaek & Co., B'ern. 
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15. Kautsehuk, Guttapereha, Balata. 
Paramount Rubber Consolidated h e . ,  Philad,elphia. V e r  

fahren zur Herstellung hohler Gummigegenstiinde aus zwei an 
ihren Randern zuslammengeprei3ten unvulkanisierteh Seheiben, 
gek. durch folgende Mahahmen:  Jede Gummischeibe wiTd auf 
eine Formhalfte, deren Hohlung von Schneidkanten umgeben 
ist, gelegt; durch Verminderung des Luftdruckes in der  Form- 
hohlung wird der innerhalb der  Schneidkanten liegende Teil 
der Scheiben in die Hohlung gezogan; hiernach werden die 
Formhalften derart gegeneinanderbewegt, daB fire Schneid.- 
kanten die von ihnen festgehaltenen Rander der  Scheiben zu- 
sammenpreusen und gleichzeitig die uberschiissigen Gummi- 
teile abtrennen. - Durch das Verfahren wird ein Gummikorper 
von auaerordentlich gleichmaijiger Stiirke ohne jede Falien-. 
bildung ,in nur einem Arbeitsgange erhalten. (D. R. P. 417 653, 
K1. 39a, vom 7. 7. 1920, Prior. V. St. A. 14. 10. 1916, ausg. 
17. 8. 1925.) dn. 

Lupinitgesellschaft m. b. H., Mannheim. Strangpresse fiir 
plnstisehe Massen mit ISreBschnecke, die zweckmaiJig milt radi- 
adem Spiel im MaschinengehSiu'se angeordnet itst, dad. gek., daD 
die Schnecke am Austrit'tsende der  Presse in einlem Kugel- oder 
Rollenlager ruht. - D:ie neue Lagerung besitzt den besonderen 
Vorteil, daB die  Beriihrung odm Stutzung zwischen der  zylin- 
dlrischen Umflache der Schneckengange und d,er Innenwandunp 
des Arbeitszylinders iiberhaupt entbehrlmich und zwischen diesen 
Teilen ein radiales Sp,iel eingwchaltet wird, 'so d,aG hierdurch 
auch eine ganz erhebliche Herabsetzung der Reibungsarbeit 
beim Betrieb entsteht. Zeichn. (D. R. P. 417 946, K1. 39 a, vom 
3. 2. 1924, amp. 24. 8. 1925.) 

Kurt Ronsberg, Miinchen. Presse zum Formen von Gegen- 
stgnden atis Gummi, Kirnsthorn oder iihnliehen plastischeii 
l assen ,  bei der die FoTmen durch h e  Fuhrung hindurch- 
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bew'egt w,er&en, dad. gek., dai3 gegenuber den Endm e inw 
durch einen Prei3kdben unter Druck gehalten.en Formensaule 
je ein Paar zwiwhmen d,ie Formen greifender beweglicher Wider- 
lager angeordnset ist, von dleneri d,as eine Paar rnit Hilfe e h e s  
dem PreBkolben entgegenwirkend,en Druckkolbens verschi,ebbar 
ist. - Dulrch diese Ehrichtung ist ets moglich, ,ein,e Form der 
Presse zu entnehmen oder hinzuzufiigen, ohne dai3 die Druck- 
wirkung aul die  iibTigen Formen verringert wird. Zeichn. 
(D. R. P. 423826, K1. 39 a, Gr. 19, vom 19. 2. 1924, au,sg. 14. 1. 
1926.) dn. 

Willy Welter, H d e ,  Salalte. Hydraulische Vulkanisier- 
Etagenpresse, bei der  die Zu- und Ableitungsrohre fur die 
Prei3platten mit die'sen und einem gem'einsam.en Sammelrohr 
gelenkig v e r b u d e n  sind, dad. gek., dai3 die Sammselrohre rnit 
dem Dampf- oder Wasseraus- und -einlafi am oberen Ende 
schwingend angeordn'et sinfd. - Die Rohrleitungen sind so am 
die Sarnmiellreitungen angeschlossen, dai3 sire in geoffietem 
wie im geschlossenen Zustande der Pressle sbets ein G'efalle 
nach dmen Sammelrohren besitzen, wodurch dsie Bildung von 
schadlichien Wassersacken T i n  wirksamer Weise verhind'ert und 
glreichzeitig lder Vorbeil erreicht wird, dai3 die Anzahl dmer 
Etagen gegenub'er den bekanntaen Press'en btedeutend vermehrt 
werden k n .  (Zeichn. (D. R. P. 424108, K1.'39a, Gr. 11 vorn 
23. 2. 1924, au.sg. 16. 1. 1926.) d17. 

Rundschau. 
Riickschlagsichere Andrehkurbeln fur Kraftfahrzeuge. 

Der Verband der  Dieutschen Berufsgenossenschaften, Zen- 
tralstellie fiir Unfallverhiitung, Berlin W 9, Kiithener Straije 37, 
teilt ms mit: Am 5. Februar d. J. wurden die Beratungen iiber 
riickschhgsichere Andrehkurbeln fur Kraftfahrzeuge abge- 
schlosmn. Es wurde einstimmig die Forderung anerkannt, daB 
, , A n d r i e h k u r b e l n  a u c h  a n  K r a f t w a g e n  r u c k -  
s c h l a g s i c h e r  s e i n  m u s s e n " .  Diese F o r d e w  wurde 
bisher nicht erfiillt, weil von den etwa 40 seit Entsbehung der  
Kraftfahrzeuge patenti,erben, sogenannten ,,ruckF;&lagsicheren 
Andrehkurbeln" wegien zu komplinierter Konstruktion oder zu 
unhandlicher Ausfiihrung k d n e  einzige wirklicben Schutz bot. 
Nunmehr kann dime ruckschlagsichere Andrehkurbel der  ,,Pra- 
wag" empfohlen werden. Diese Kurbel wird in zwei Groi3en 
fur Personenkraftwagen und fur  Lastkraftwagen geliefert. Sie 
ist im vorigien Jahre auf Veranlassung der  Genossenschaft fur 
die Reichsunfallversicherung der Fahrzeug- und Reittierhaltun- 
gen erprobt und fur brauchbar befundsen wordten. Alles Nahere 
ist zu erfahren biei der  ,,Prawag", Prazisions-Werkzeug- und 
Apparatebau-Gesellschaft, Zivilingenieur H a r k e , Frank- 
furt a. M., Kliiberstr. 22. 

I Auslandsrundschau. I 
Ausstellung der Chemischen Apparatur in Prag 

im Mai 1926. 
Diie ,,CeskoslovenskB spohe6nost chemick8" (Tschechoslowa- 

kischechemivchie G 1 ~ e ~ i c ~ ~ t ) ' v e r a n s t ~ ~ e t  gelegentlich des 50 jiih- 
rigen Jubilaumsder Berausgabe der  ,,ChemickB Listy" (Chemische 
Blltter) in Id'en Tagen vom 14.--16. M a i  d. J. leinen chiemischien 
Kongrei3 im Zusammenhange rnit einer Ausstellung der che- 
mi'schten Apparatur fur Laboratoriumsbmedarf in den Salien des 
chemiwhen Instituts der  tsohechischmen Teahnischen Hochschlule 
Prag. Anfragen sind an: ,,Sjeudovjr a vfstavni vjibor &l. spoleO 
nosti chiemick6 v Praze 11, Trojanova ul. 13", zu richtien. 

Aus Vereinen und Versammlungen. 
Reichsbund Deutscher Technik. 

Ortsverband Berlin, den 18. Februar 1926. 
Prof. D e s s a u e r : ,,Technik iind Wiederaufbau". 
Aus diesem Vortrag sd auszugsweise folgendes wiedeT- 

Die Technik ist der  weseptliche Faktor der  Wirtschaft und 
gegebea: 

des W,iederaufbaus, und es  scheint die Zeit gekommeni, WO 

m a  den E i n f l d  bes Problem,s der  Technik auf den Wiederauf- 
bau der Wirtschaft terortiern mu& 

irgenideinmal das  Verstkdnis  fur das Werk des Techdikm 
auoh in tdjer off~entdichen Meinung zum Durchbruch kornmen. Fiir 
d.en deutsch,en MBenschen von heuie ist es ,imm'er noch selbstver- 
standlich, daij im Gesamtprogramm die Verwaltmg das P e a t  
hat, und die T e c h i k  an der Peripherie liegt. Wir wouen eB 
uns e i n m d  vergegenwartigen wie es aussehe, wenn die Tech- 
nik der  Zlenltralpunkt ware - wie es wohl in 20 Jahren seelbst- 
vevstanldlich sein w b d  - am biesten viendcht an der Hand von 
Beispi,elen. Seit 1918 herrscht die furchterhhste  Wohnungs- 
not. Wir futtern die Bibliothek'en mit Arbeit dariiber, wie 
man dies8e Pe.stbeul,e beseitigen konne, aber nur ganz verzetbelt 
gehen unrseiie Verwaltungen  in Stadt, Staat und auch im keich 
a m  Bauen, und mit ungehewen Mitteln wird wenig geldstet. 
Mramm? Wurde man einem Ingenieur die Aufgabe uber- 
tragen, dann wiirde er sehr schnell feststellen, dai3 nur  Bedarf 
fur bestimmte h u t e n  vorhanden ist, die der  Not des Volkes 
abhelfen. Er wiirde schnell wissen, was sozial gescbehen mufi, 
namlich das  typisierte Haus miii3te geschaffen wenden fur 
etwa M %NO,--. Und die Technik kann das, aber 8s diirfbe 
dnnn eben nicht nur gebaut werden, smdm die Hauser 
mufiten Dabriziert w r d , e n ,  g m a u  so wie man Munition im K r i e e  
fabriziert hat: Alles an diesen Hausern, Fmsterrahmlm, Tiiren, 
ArmatuTen uad Schliissel mufiten formalisiert sein, wie das 
ja auch in  anderen Landern geschieht. So ein Haus kiime als 
Wiaggonladung an. Es w k e  schon, es ware hygi,enhh, es ware 
prakliach, und. mit verhatmismiii3ig w(eni& Arb& w5re es 
in 14 Tagen erbaut, und dann konnten d ie  Bewohner mit 
einem Bruchteil ihres Einkommens fur  die Insjandhaltung und 
Amortisation sorgen, die  Wi.rtschaft ware befriedigt, dlas so- 
ziale E l d  beseitigt, und n'ur dadurch, hi3 ber Ingenieuir die 
Frage nach dem Dimst  zuerst stellt u ' d ,  dam die Fmge nach 
d e r  adaquaten Losung, wahrend beim Wirtschaftler nicht dw 
Dienst, scmd8ern der  Vendienst zuerst kommt. Mag dies an 
e,iner Antithese gezeigt werden; Ida ist Stinnes, dser d.ie Wirt- 
schaft anhakt auf der  Seit'e des Gewinnw, &a .ist Ford, ein selt- 
sam einfacher Ingenieur. S t b e s  holt die Technik, wenn er 
sie braucht unld ,entlaBt sie, wenn, e r  s ie  nicht mehr braueht. 
Fond lstellt zunlchd die Frage nach dern Die&, d,em Service. 
Er fragt, was braucht das Volk fur Fahrzeuge? Dann stellt m 
die zweite Frage, welchies ist fiir dieses Fahrzeug dais voll- 
kommlenste Modell? Und dam kommt fur  ihn die dr,itte Frage, 
wile wzeuge ich ldieses am okonomischsten? E r  it4 iiberzeugt, 
daf3 dann auch die wirtschftliche Seite sich von sdbst einstellt. 
Dfie Idee der  Technik ist eb'en der  Dienst, das Fundam,ent der 
WMschaEt Ist Verdienst, Man hat auch d f i b e n  Ford jmed'es 
Jahr ainmal den Untergang proph,ezeit. Der  Mann war  auch 
fur dife Walllstreet unbegreifiich; man hat wteiter gesagt, ge- 
wlifi, da!s gisnnge driib'en, aber  in  D'eutschland w a d e  es Ford 
nichmt gelungen sein. Es kann leicht sein, dlafi nich$ aUes, was 
wir an amerikanischen Vorgangen sehen, ohne wderels ubr- 
tragbar Bst, aber es kann nicht sein, dafi man aus d,iesen Vor- 
gangen nichts Lernen konnte, denn es k0nnt.e zu' leicht passieren, 
daf3 ein'es Tages Ford in Deutschland Idas Experiment machte, 
diie hochsten Lohne bezahlte und ets ginge doch. 

Diem Verwaltungsmenschen liegt am Ordmen; d,em. Wlirt- 
schaftsm'enschen am Verdienen und beides ist notwendig. Aber 
zentral li.egt di,e Technik, der  Dim&. Ein weitems Beispiel 
SOU aeigen, wie sich d,ann die Dinge g e d l t e n ,  mui30q wenn 
erst (einmal, di,e offenaiche Meinung ,entsprech,end vorgeformt 
waTe, denn d a m  verlangt sie die Glestaltung einer Id,ee. Es 
mui3te ein Ministerium fiir Techn,ik fur  das Re,ich gescbaffen 
werden. Es miifite umfas:sen diie Strafien, die Eisenblahnen, 
die Luft, die Energie, di,e bereits vorhanden i'st, dice Kohk, 
die Braunkohle, sdi,e Whdrader  und das Energkreservoire, das 
a n  der K W e  in Form von Ebbe und Flut gegeben ist. Alles 
das mui3te in den DQenst der Bevolkerung gestellt w,eFd'en, 
mui3te vennaltet w e d e n  wie ein ,einziges Unaernehmen, und 
jetde einzelne Abteilung hl t te  ihre Int.eressen d,em Gesamt- 
interesse, dem Dienst am Volke unterzuordnen. Bier rnui3en 
die dreli Fragen dles Ingenieurs imm.er gestellt und beant- 
mortet werden, zunachst die nach dem w,irklichen Bwiarf des 

1st die Tecbn,ik prominenlie Efifsmitbel, d a m  


